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@ Im Kunststoffspritzgussverfahren insbesondere aus einem harten Kunststoff gefertigtes Betatigungselement 
@ Die Erfindung betrlfft ein im Kunststoffspritzgussver- jj 

fahren, insbesondere aus einem harten Kunststoff gefer- — 

tigtes Betatigungselement (1), insbesondere in Form ei- _ 1 

nes Kraftfahrzeugturgriffs |1) oder einer Griffmulde oder 

einer Griffleiste, mit einem in einer Hohlung <8) des Ele- 

nnentes liegendem, insbesondere mitdem Daumen einer 

das Element umfassenden Hand betatigbaren Taster (3). 

ErfahrungsgemaS ist vorgesehen, dass der Schaltkon- 

takt, insbesondere der StoBel (4) des Tasters (3), unter- 

halb einer sich bei Daumendruckbeaufschlagung durch- 

biegbaren Zone (2) der Hohlungswandung angeordnet 

ist wobei die durchbiegbare Zone (2) bevorzugt eine zu- 

sammen mit dem Griff (1) gespritzte flexible Weichkunst- 

stoffzone ist und der Boden eine insbesondere topffdrmi- 

ge Aussparung oder Mulde ist. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung beirifft ein im Kunststoffspritzguss- 
verfahren, insbesondere aus einem harten KunststofF gefer- 
tigtes Betatigungselement, insbesondere in Fonn eines 
Kraftfahrzeugtiirgriffs oder einer Griffnnulde oder einer 
Griffleiste. 

[0002] Derartige Griffe sind im Stand der Technik be- 
kannt. Die Griffe warden in Kombination mit einem "Key- 
less-Entry-System" verwendet. Bei diesem SchlieBsystem 
tragt der Benutzer des Kraftfahrzeuges eine Chipkarte bei 
sich, die mittels drahtloser Datenubertragung von einer 
Sende-Empfangseinrichtung des Kraftfahrzeuges auf 
SchlieBberechtigung abfiragbar ist. Um nach dem Verlassen 
des Fahrzeuges das Fahrzeug zu verriegehi, wird durch Dau- 
mendruck das Betatigungselement auf den Taster gedriickt. 
Bei den bekannten Griffen ist das Betatigungselement ein 
separates Bauteil, dessen StoBel durch ein Fenster des Grif- 
fes auf dem StoBel eines Testers aufliegt. Durch Temperatur- 
einfluB, mechanische Beanspruchung und aggressive Me- 
dien kann es zu einer Beeintrachtigung der Dichtheit des Be- 
tatigungselementes kommen, so dass Wasser in die Hdhlung 
des Griffes eindringen kann. Dariiber hinaus ist der vorbe- 
kannte Griff aufgrund seiner hohen Komplexitat nicht groB- 
serienfahig. 

[0003] Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, 
den eingangs genannten Kfz-Turgriff gebrauchsvorteilhaft 
und herstellungstechnisch zu verbessem. 
[0004] Gelost wird die Aufgabe durch die in den Ansprii- 
chen angegebene Erfindung, wobei der Anspruch 1 im we- 
sentlichen darauf abzielt, dass der StoBel des Tasters bzw. 
dessen Schaltkontakte unterhalb einer sich bei Daumen- 
druckbeaufschlagung durchbiegbaren Zone der Hohlenwan- 
dung angeordnet ist. 

[0005] Die Unteranspriiche stellen vorteilhafte Weiterbil- 
dungen und zum Teil eigenstandige Losungen der oben ge- 
nannten Aufgabe dar. So ist insbesondere vorgesehen, dass 
die durchbiegbare Zone eine zusammen mit dem Griff ge- 
spritzte WeichkunststotTzone ist. Die Fertigung erfolgt ini 
Mehrkomponenten-Spritzgussverfahren. Bei diesem Ver- 
fahren wird die harte Kunststoffmasse in die Kavitat der 
Spritzgussform eingespritzt. Bevor diese Hartkunststoff- 
masse erstarrt, wird an der S telle, an welcher die durchbieg- 
bare Zone vorgesehen ist, ein Weichkunststoff in die Spritz- 
gussform eingespritzt Diese Weichkunststoffmasse kann 
eventuell die Hardtunststoffmasse verdrangen. Jedenfalls 
entsteht im Obergangsbereich zwischen der Weichkunst- 
stoffzone und dem Hartkunststoffmaterial eine innige Ver- 
bindung der beiden Materialien untereinander, so dass keine 
TVennfuge oder dergleichen entstehen kann, durch welche 
Feuchtigkeit in die Hdhlung eindringen kann. In einer Wei- 
terbildung der Erfindung ist vorgesehen, dass die Weich- 
kunststofi^ne den Boden einer topfformigen Aussparung 
bildet. In dieser Ausgestaltung reduziert sich die Material- 
starke der Weichkunststoffzone auf ein Minimum. Dariiber 
hinaus bietet der Topf die Moglichkeit, eine Betaligungs- 
kappe aufeunehmen. Die Aussparung braucht aber nicht un- 
bedingt topfformig zu sein. Es kann sich auch um eine Dau- 
menmulde handeln. Ebenso kann die die Weichkunststoff- 
zone uberdeckende Kappe iiber der ansonsten griffebenen 
Oberflache erhaben angeordnet sein und beispielsweise ein 
Emblem tragen, Ebenso kann eine Leuchtdiode oder ein 
Lichtwellenleiter zur Signalabgabe integriert werden. Die 
Verwendung einer die Weichkunststoffzone uberdeckende 
Kappe hat den Vorteil, dass die Weichzone nicht notwendi- 
gerweise lackiert werden braucht. ZurFolge der Biegeelasti- 
zitat dieser Weichzone konnte es namlich vorkommen, dass 
der Lack dort bei Tasterbetadgung abplatzt, Der Taster bzw. 
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der Schaltkontakt selbst liegt in eirier Hohlung unterhalb der 
Weichzone. Der StoBel des Tasters bzw. dessen Schaldcon- 
takt liegt frei oder in beriihrender Anlage an der Weich- 
kunststoffzone. Eine Durchbiegung dieser Zone hat eine Be- 

5 tatigung des StoBels des Tasters zur Folge. Die Hohlung hat 
eine Offnung, die bevorzugt der Stimseite des Griffes zuge- 
ordnet ist. Diese Offnung kann mit einem Verschlussteil ver- 
schlossen werden. Das Verschlussteil wirkt gleichsam wie 
ein Stopsel. Das Verschlussteil fullt dabei formschlussig den 

10 Querschnitt der Hohlung zumindest im Bereich der Mun- 
dung derselben aus. Die dabei entstehende Trennfuge kann 
verklebt oder verschweiBt werden. Das Verschlussteil kann 
einen Komponententrager ausbilden. Dieser Komponenten- 
Urager ist gleichsam ein TVagarm. Dieser Komponententra- 

15 ger kann in die Hohlung hineinragen. Auf dem Komponen- 
tentrager kann der Taster sitzen. Der Taster kann somit auf 
den Komponententrager vormontiert werden und beim Ver- 
schlieBen der Hohlung in die Hohlung eingebracht werden. 
Auf dem Komponententrager konnen auch noch weitere 

20 elektronische Komponenten, beispielsweise eine Antenne 
oder ein Naherungsschalter angeordnet sein. Der aus der 
Hohlung herausragende Teil des Verschlussteils kann ein 
Funktionsteil des Griffs ausbilden, beispielsweise kann die- 
ser Abschnitt einen Haken bilden, mit welchem ein Tiir- 

25 schloss betatigt werden kann. In einer bevorzugten Ausge- 
staltung hat der Trager ein im wesentlichen trapezfbrmiges 
Querschnittsprofil. Der Imager kann auch eine gebogene 
Form haben. Die dem Trager zugeordnete Hohlung hat dann 
ebenfalls eine gebogene Form. Der Trager kann auch einsei- 

30 tig elektrisch leitfahig beschichtet sein. Auf den Trager kann 
beispielsweise eine Kupferflache aufgalvanisiert sein. Diese 
aufgalvanisierte Flache kann als Sensorflache wirken. Das 
Verschlussteil kann dariiber hinaus elektrische Kontaktmit- 
tel ausbilden. Diese sind bevorzugt einem Ende des Ver- 

35 schlussteils zugeordnet. Dieses Ende des Verschlussteils 
kann dann als Stecker dienen, um mit einem Cjegenstecker 
eine elekuische Leitverbindung fiir den Taster oder die An- 
tenne Oder der Naherungsschalter zu einer elektronische 
Steuerschaltung zu bilden. 

40 [0006] Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung werden nach- 
folgend anhand beigefugter Zeichnungen erlautert. Es zei- 
gen: 

[0007] Fig, I tcilweise im Schnitt und grob vereinfacht 
dargestellt einen Griff mit eingestecktem Verschlussteil, 
45 [0008] Fig. 2 einen Schnitt gemass der Linie II-H in Fig. 
1, 

[0009] Fig. 3 die Seitenansicht in Blickrichtung des Pfei- 
lesEIinFig. 1, 

[0010] Fig. 4 stark vergroBert den die Hohlung aufweisen- 
50 den Abschnitt eines Griffes eines zweiten Ausfiihrungsbei- 
spiels, 

[0011] Fig. 5 ein drittes Ausfuhrungsbeispiel mit vom 
Griff geurenntem Verschlussteil, 

[0012] Fig. 6 das Ausfuhrungsbeispiel gemaB Fig. 5 mit 
55 in die Hohlung hineingestecktem Verschlussteil und 

[0013] Fig. 7 eine Darstellung eines weiteren Ausfuh- 
rungsbeispiels der Erfindung entsprechend der Darstellung 
gemaB Fig. 2. 

[0014] Der Griff 1 besteht aus einem Kunststoff, er besitzt 
60 eine zu einer Stirnseite des Griffes offene Hohlung 8 und im 
Bereich der Hohlungswandung eine Weichkunststoffzone 2. 
Das der Offnung abgewandte Ende des Griffes besitzt eine 
Drehachse 7, 

[0015] In die Hohlung 8 ist ein Verschlussteil 5 einge- 
65 steckt. Dieses Verschlussteil ragt mit einem Komponenten- 
trager 10 in die Hohlung hinein. Der Komponententrager 10 
tragt eine elektronische Schaltung 9 und einen Taster 3. Das 
Verschlussteil 5 besitzt einen aus der Flohlung herausragen- 
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den Abschnitt, der im Ausfiihrungsbeispiel einen Haken 6 
ausbildet, zur Betatigung eines nicht dargestellten Tiirver- 
schlusses. Die Offhung der Hdhlung 8 wird von dem Ver- 
schlussteil 5 formschltissig verschlossen. Die dabei sich 
ausbildenden Fugen 11, 12 konnen verklebt sein, ver- 5 
schweiBt sein oder anderweitig wasserdicht verschlossen. 
[0016] Bei dem in den Fig. 1-3 dargestellten Ausfiih- 
rungsbeispiel besitzt der Komponententrager 10 eine irapez- 
formige Form, so dass er schwalbenschwanzartig in der ei- 
nen den gleichen Querschnitt aufweisenden Hohlung 8 ein- 10 
liegt bzw. eingeschoben werden kann. Im eingeschobenen 
Zustand liegt der StoBel 4 des Tasters 3 genau unterhalb der 
Weichkunststoffzone 2. 

[0017] Die Weichkunststoffzone 2 hat die Eigenschaft, 
sich bei Druckbelastung von auBen geringfiigig durchbiegen 15 
zu konnen. Diese Durchbiegung reicht aus, um den StoBel 4 
zu verlagern, so dass der Taster betatigt wird. Von dem Ta- 
ster bzw. der elektronischen Schaltung 9 gehen nicht darge- 
stellte elektrische Leitungen ab, die entweder durch das der 
Drehachse 7 zugeordnete Ende des Griffes oder durch den 
Haken 6 des Verschlussteils 5 in das Tiirinnere der Kraft- 
fahrzeugtur geieitet werden. Es ist auch moglich, dem Ende 
des Verschlussteils 5 elektrisch leitende Zonen zuzuordnen 
und dieses Ende als Steck^ auszugestalten, aufden ein ent- 
sprechender Gegenstecker aufsteckbar ist. 
[0018] Die Fertigung der Weichkunststoffzone 2 erfolgt 
gleichzeidg mit der Fertigung des Griffes 1 im Spritzguss- 
verfahren. Hierzu wird in die Kavitat der Spritzgussform 
nicht nur die Kunsts toff masse, die den harten Griff ausbil- 
det, eingespritzt, sondern es wird lokal, an der Stelle, an der 30 
spater die Weichkunststoffzone 2 liegen soli, ein anderer, im 
erstarrten Zustand weicherer Kunststoff injiziert. Die Inji- 
zierung des weichen KunststoflPes erfolgt in einem ProzeB- • 
stadium, in dem die zu einem harten Kunststoff erstarrende 
Masse noch fliissig ist, so dass eine innige Verbindung zwi- 35 
schen der Weichkunststoffmasse und der Hartkunststoff- 
masse entsteht. In diesem Bereich entsteht keine Trennfuge, 
so dass die durchbiegbare Zone wasserdicht in die Hart- 
kunststolTmasse integriert ist. 

[0019] Bei dem in der Fig. 4 dargestellten Ausfiihrnngs- 40 
beispiel wird die durchbiegbare Zone in gleicher Weise ge- 
fertigt. Hier ist die Materialstarke der Weichkunststoffzone 
2 aUerdings etwas geringer. Die Weichkunststoffzone bildet 
den Boden eines Topfes aus, dessen Wande von dem Hart- 
kunststoff material gebildet werden. In dieser topfformigen 45 
Ausnehmung sitzt eine Kappe 13. Diese Kappe kann inner- 
halb des Topfes durch Daumendruck verlagert werden. Ein 
auf der Unterseite der Kappe angeordneter Vorsprung driickt 
dann zentral auf die durchbiegbare Zone 2. Die durchbieg- 
bare Zone 2 biegt sich durch und verlagert den unmittelbar 50 
darunteriiegenden StoBel 4 des Tasters 3, so dass dieser be- 
tadgt ist. 

[0020] Bei dem in den Fig. 5 und 6 dargestellten Ausfiih- 
rungsbeispiel hat der Komponententrager 10 des Ver- 
schlussteils 5 eine langgestreckte und gebogene Form. In 55 
entsprechender Weise ist die Hohlung 8 des Griffes geformt. 
Auf der dem Grififriicken zugewandten Seite ist der TrSger 
10 metallisiert. Diese, in den Figuren dicker als tatsachlich 
dargestellte, Beschichtung bildet eine Sensorflache 14. 
Auch bei diesem Ausfiihrungsbeispiel sitzt unterhalb einer 60 
durchbiegbaren Zone 2 ein Taster, der zufolge der elasti- 
schen Durchbiegbarkeit der Zone 2 betatigbar ist. 
[0021] Mit der Bezugsziffer 15 ist ein Endabschnitt des 
Komponententragers 10 bezeichnet. Dieser. Endabschnitt 
kann Kontaktzonen ausbilden, um mit entsprechenden Ge- 65 
genkontaktzonen des Griffs steckkontaktartig zusammenzu- 
wirken. Dies kann sowohl innerhalb des Griffes als auch au- 
Berhalb des Griffes stattfinden, Innerhalb des Griffes durch 



eine in den Griff angespritzte Steckkontakthalfte und auBer- 
halb des Griffes durch einen langen, den Griff durchdringen- 
den, Komponententrager. 

[0022] Altemativ und in den Zeichnungen nicht darge- 
stellt, kann aber auch der aus der Hohlung ragende Ab- 
schnitt 6 des Verschlussteils 5 einen Steckkontakt ausbilden. 
Es ist auch moglich, dass die elektrische Leitverbindung zu 
den Komponenten bzw. dem Taster 3 oder einer weiteren 
elektrischen Schaltung 9 durch Kabel hergestellt wird. 
[0023] Bei dem in Fig. 7 dargestellten Ausfiihrungsbei- 
spiel wird der Taster von einer elektrisch leitenden, insbe- 
sondere metalhsierten Flache 13 eines Absatzes der Weich- 
kunststoffzone 2 ausgebildet, die bei Druck auf die Weich- 
kunststoffzone 2 in beruhrende Anlage tritt zu den elektri- 
schen Kontakten 14. Die elektrischen Kontakte 14 werden 
dann uberbriickt. Wu-d die Weichkunststoffzone 2 entlastet, 
so verlagert sich die elektrisch leitende Oberflache 13 wie- 
der in die in Fig. 7 dargestellte Abstandslage, so dass die 
Kontakte 14 voneinander elektrisch getrennt sind. 
[0024] Alle offenbarten Merkmale sind (fiir sich) erfin- 
dungswesentlich. In die Offenbarung der Anmeldung wird 
hiermit auch der Offenbarungsinhalt der zugehorigen/beige- 
fiigten Prioritatsunterlagen (Abschrift der Voranmeldung) 
vollinhalUich mil einbezogen, auch zu dem Zweck, Merk- 
male dieser Unterlagen in Anspruche vorUegender Anmel- 
dung mit aufzunehmen. 

Fatentanspruche 

1 . Im Kunststoffspritzgussverfahren insbesondere aus 
einem harten Kunststoff gefertigtes Betatigungsele- 
ment (1), insbesondere in Form eines Kraftfahrzeugtur- 
griffs (1) oder einer Griff mulde oder einer Griffleiste, 
mit einem in einer Hohlung (8) des Elementes liegen- 
dem, insbesondere mit dem Daumen einer das Element 
umfassenden Hand betatigbaren Taster (3), dadurch 
gekennzeichnet, dass der Schaltkontakt, insbesondere 
der StoBel (4) des Tasters (3) unterhalb einer sich bei 
Daumendruckbeaufschiagung durchbiegbaren Zone 
(2) der Hohlungswandung angeordnet ist. ' * 

2. Betatigungselement nach Anspruch 1 oder insbe- 
sondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass die 
durchbiegbare Zone (2) eine zusammen mit dem Griff 

(1) gespritzte flexible Weichkunststoffzone ist. 

3. Betatigungselement nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden Anspriiche oder insbesondere danach, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Weichkunststoffzone 

(2) der Boden einer insbesondere topffbrmigen Aus- 
sparung oder Mulde ist. 

4. Betatigungselement nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden Anspriiche oder insbesondere danach, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Weichkunststoffzone 
(2) mit einer Kappe (13) uberdeckt ist. 

5. Betatigungselement nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden Anspruche oder insbesondere danach, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Hohlung (8) mit ei- 
nem Verschlussteil (5) formschlussig und wasserdicht 
verschlossen ist. 

6. Betatigungselement nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden Anspriiche oder insbesondere danach, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Trennfuge (11, 12) 
des Verschlussteils (5) zur Hohlungswandung ver- 
schweiBt oder verklebt ist. 

7. Betatigungselement nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden Anspriiche oder insbesondere danach, 
dadurch gekennzeichnet, dass ein in die Hohlung (8) 
hineinragender Abschnitt (10) des Verschlussteils (5) 
Trager des Tasters (3) und/oder einer anderen elektri- 
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schen Komponente (9, 14) ist. 

8. Betatigungselement nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden Anspriiche oder insbesondere danach, 
dadurch gekennzeichnet, dass das Verschlussteil ein 
Funktionsteil (6) des Griffes aufweist. 5 

9. Betatigungselement nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden Anspriiche oder insbesondere danach, 
dadurch gekennzeichnet, dass der Trager (10) form- 
schliissig in der Hohlung einliegt und insbesondere 
iiber eine Schwalbenschwanz-, Trapezfuhrung oder 10 
dergleichen mit der Hohlungswandung verbunden ist 

10. Betatigungselement nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden Anspruche oder insbesondere danach, 
dadurch gekennzeichnet, dass der TVager (10) eine An- 
tenne (14) tragt. 15 

1 1 . Betatigungselement nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden Anspruche oder insbesondere danach, 
dadurch gekennzeichnet, dass der Trager (10) einen 
oder mehrere Naherungsschalter tragt 

12. Betatigungselement nach einem oder mehreren der 20 
vorhergehenden Anspruche oder insbesondere danach, 
dadurch gekennzeichnet, dass ein ieitfahiger Abschnitt 
des Tragers (10) eine Sensorflache ist 

13. Betatigungselement nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden Anspruche oder insbesondere danach, 25 
gekennzeichnet durch eine der Weichkunststoffzone 
(2) zugeordnete metalUsierte Flache (13), welche bei 
Druckbeaufschlagung der Weichkunststoffzone (2) 
zwei eiektrische Kontakte (14) miteinander verbindet 
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